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Contine 5 (cihc1) file + 2 (doua) anexe

1. GENERALITATI

1.1 Prezenta specificatie tehnicd stabileste forina, dimensiunile, culorile, conditiile tehnice si de
calitate pe care trebuie si le indeplineasca produsul gata confectionat.

1.2 Centura se confectioneazi dir: piele sau material textil, de culoare neagra.

1.3 Centura este destinat echiparii studentilor Academiei de Politie ,,Alexandra [oan Cuza” la
uniforma de instruire.

1.4 Centura se confectioneazi din doud pérti distincte: centura interioara din material textil tip
nailon (sau echivalent) si centura exterioard din material textil tip Cordura 500 D (sau echivalent),
laminata si tdiata cu laser.
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[.5 Catarama se confectioneazd din metal (aluminiu/alama) la culoare si este prevazuta cu un
sistem de inchidere/deschidere rapida.

1.6 Centura se confectioneaza in 5 marimi (S, M, L, XL, XXL) si va avea o greutate totala de
maxim 500g. + 10g pentru marimea XL.

1.7 Produsul gata confectionat trebuie sa corespunda prevederilor prezentei specificatii tehnice si cu
modelul avizat.

ILMATERII PRIME SI AUXILIARE

Nr.
o Denumirea materialului Utilizare
1. | Material tip nailon (sau echivalent) Centura interioara
2. | Material tip Cordura 500 D (sau echivalent) Centura exterioara
3. Metal la culoare Catarama
e Fala T w——
4. Banda tip velcro la culoare ta (.:entilra Interioara, spate centura
exterioara

I1I. DIMENSIUNI SI TOLERANTE

Indicatii dimensionale in cm/Mairimi Tolerante
S M L XL XXL (cm.)
Lungimea centurii interioare 96 106 116 126 136 +5
Latimea centurii interioare 4 4 4 4 4 +0,2
Lungimea centurii exterioare 94 104 114 124 134 =9
Litimea centurii exterioare 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5 + 0.2

IV.CONFECTIONAREA

La realizarea produsului se vor avea in vedere detaliile de confectionare si anexele specificatiei
tehnice.

4.1. Centura interioard este confectionati din material textil tip nailon 100% (sau echivalent).
Aceasta este realizata din trei straturi suprapuse de material, cusute intre ele cu 4 randuri de cusaturi.
Distanta intre custuri este de 10 mm, iar pasul cusiturii este de 3,5 pasi/cm.

Centura interioard are stratul exterior realizat din banda tip velcro, cauciucatd, pentru a permite
fixarea centurii exterioare.

Centura are previzutd la partea interioard, pentru ajustarea pe talie, o banda velcro suprapusa peste
centurd pe o lungime de aprox. 25 cm. Banda velcro este cusutd de jur imprejur pe capatul interior
al centurii interioare.

4.2. Centura exterioari este formata din chinga.

Pe partea exterioard a chingii este cusut un strat dublu din material textil tip Cordura 500D (sau
echivalent), de culoare neagrd, laminat si tdiat cu laser (sistemul laser-cut). Acest strat este cusut cu
| rand de cusiturd simpla (3,5 pasi/cm), de o parte si de alta a perforatiilor (pe lungimea centurii).

Pe sistemul laser-cut pot fi prinse accesoriile. Taieturile sistemului laser-cut sunt prevazute in
pereche (sus-jos), avand o lungime de 30 mm+2mm si o distanta intre tdieturi de 10mm=2mm.
Perechile de tiieturi sunt pozitionate la distanta de 8+2mm de marginea stratului de material textil
tip cordura 500 (sau echivalent)
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Stratul exterior se coase peste chinga, pe latimea acesteia cu 2 randuri de cusaturd (pasul cusdaturii de
3,5 puncte/cm), de o parte si de alta a perforatiilor pe langa perforatii si peste banda interioard din
velcro a centurii.

Pe partea interioard, centura are o banda velcro ce permite fixarea acesteia pe centura interioard.
Centura este prevazutd cu un sistem de ajustare a taliei.

In partea dreaptd a centurii se prinde catarama de chinga centurii, iar partea indoita a chingii
(aproximativ 70 mm), se prinde prin coasere. Stratul exterior al centurii este prevédzut cu un sistem de
prindere pe cataramd, cu inel, prin care trece materialul ingustat (forma conicd — de la 40 mm la 25
mm, pe o lungime de 20mm, lungimea totald a elementului fiind de 120mm) si previzut la capat cu
velcro (30/20 mm).

Partea stdngd a centurii din chinga se prinde de catarama metalica prin orificiu de prindere de pe
catarama. Centura se ajusteaza pe talie prin fixarea chingii prin gaica. Gaica este realizata din velcro
(cu bucle pe o fatd si crampoane pe cealaltd fatd, pentru a se putea prinde de centurd) cu o lungime
de 14 mm si o latime de 20 mm.

Inchiderea centurii exterioare se face prin cuplarea celor 2 parti ale cataramei.

4.3. Catarama metalici trebuie si reziste la o fortd de tragere de minim 15 KN, iar forta de rupere a
inelului cataramei va fi de minim 20 KN.

4.4. Centura va avea o grosime totald de 4,5mm + 3 mm.

V. CONDITII DE RECEPTIE
Produsele vor respecta prevederile legislative si actele normative in vigoare la data livrarii.

Cu minim 5 zile inainte de data planificatd, operatorul economic, dupd caz, va anunfa in scris
autoritatea contractantd cd este pregitit pentru a lansa in productie produsele contractate, solicitdnd
reprezentanti ai autorité{ii contractante care s participe si sd avizeze aceastd activitate.

Pe timpul lansdrii in productie, operatorul economic va realiza 2 produse identice in prezenta
reprezentantilor autoritatii contractante, care vor constitui prototipul ,,0" pentru produsele contractate.
Avizarea prototipului ,,0" se va face de catre reprezentantii Autoritatii Contractante cu ocazia lansdrii
productiei.

in situatia in care vor fi avizate, unul va raméne la producitor si unul la beneficiar, urmand a
constitui modelele de referintd, in functie de care se executd si se verificd calitatea produselor
contractate din punct de vedere al culorii si al modului de realizare a confectiei.

Cu ocazia lansdrii in productie, reprezentantii autoritatii, contractante sunt abilitati a efectua verificari
ale tiparelor, a calitiii si culorii materiilor prime si auxiliare folosite, rezervandu-si dreptul de a
ridica probe din acestea pentru a verificate din punct de vedere al parametrilor tehnici, pe cheltuiala
producatorul/furnizorul, dupa caz, la un laborator de specialitate, neutru, acreditat de organismele
abilitate si recunoscut in oricare din statele membre ale Uniunii Europene.

Pentru situatia in care nu primeste, din partea reprezentantilor Autoritdtii Contractante, acordul
pentru lansarea in productie, operatorul economic va remedia toate problemele constatate si va relua
in timpul cel mai scurt activitatea de avizare si lansare in productie.

Operatorul economic nu va incepe sub nicio forma productia produsului contractat fard acordul dat
de citre reprezentantii autoritatii contractante.

Pe timpul derularii contractului, autoritatea contractantd poate efectua verificdri si inspectii pe fluxul
de fabricatie si la produsele finite ce urmeaza a fi livrate, ludndu-se masurile corespunzatoare in cazul
constatdrii de neconformitati.
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Cu minim 5 zile inainte de data planificatd pentru receptia calitativa, producdtorul/ operatorul
economic, dupd caz, va anunta, in scris, achizitorul solicitdnd reprezentanti care sd efectueze acesta
activitate.

Receptia calitativa se execute, de reguld, de catre achizitor la sediul producdtorul/operatorul
economic, dupd caz, cu verificarea integral sau prin sondaj a produselor gata confectionate, pe baza
specificatiilor tehnice, a modelului avizat, a declaratiei de conformitate si a buletinelor de analiza
pentru materiile prime si auxiliare intrebuintate la confectionare.

Receptia calitativdi se mai poate realiza de catre comisia de receptie desemnatd de autoritatea
contractanta, odatd cu receptia cantitativa la primirea produselor in depozitul unitatii, in prezenta unui
reprezentant al furnizorului.

VI. GARANTII, MARCARE, AMBALARE, DEPOZITARE SI TRANSPORT

6.1 Garantii

Termen de garantie este de 12 luni de la data livrérii produselor. Produsele livrate vor fi insotite de
certificate de garantie pe perioada de 12 luni de la data livrarii produselor, perioada in care furnizorul
are obligatia ca, in termen de 15 zile de la data notificarii transmisa de autoritatea contractanta, sa
inlocuiascd pe cheltuiala proprie toate produsele la care s-au constatat vicii ascunse sau au suferit
deprecieri pe timpul utilizarii inaintea indeplinirii termenului de garantie.

6.2. Marcarea

Fiecare centurd trebuie s fie prevdzuti cu o etichetd care sd contind urmétoarele informatii:
denumirea sau emblema producétorului, marimea, semnul de control, anul si luna fabricatiei.

6.3 Ambalarea

Centurile se ambaleaza individual, in pungi de polietilend sau in huse din material textil. Pe fiecare
pungd/husi se va lipi cte o etichetd, astfel incat sa poata fi usor de identificat marimile care va
contine denumirea articolului de echipament si marimea, iar pentru a fi vizibila, se va folosi font
,,Times New Roman”, marime: min. 20.

Cutiile/husele astfel rezultate se introduc cite 30 de buc. intr-o alta cutie pe care se va lipi o eticheta
inscrisd cu urmitoarele informatii: denumirea furnizorului, nr. cutiei (nr. cutie din total nr. cutii — ex.
cutia 1/10 ........... 5/10), denumirea articolului de echipament, marimea, cantitatea (30 buc.), anul
confectiondrii, denumirea specificatiei tehnice, stampila de aviz CTC, iar pentru a fi vizibild, se va
folosi font ,, Times New Roman”, marime: min. 20.

Denumire furnizor: SC ........ SRL

Nr. cutiei: 1/10

Denumirea articolului de echipament: CENTU RA Mirimea: L
Cantitatea: 30 buc.

Anul confectionarii:

Denumirea specificatiei tehnice: ....

Stampila de aviz CTC:

Doar la finalul lotului se accepta fractii.
6.4. Depozitare produselor la furnizor se face respectand urmatoarele reguli : magazia de produse
finite sa fie curdtata, aerisitd i cu peretii uscati; pachetele trebuie asezate pe rafturi, ferite de actiunea
razelor solare; in magaziile de depozitare trebuiesc imprastiate insecticid i e_masuri pentru
= ey | MINISTERUL AFACERILOR INTERNE
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6.5. Transportul produselor pana la depozitul unitétii contractante se face cu mijloacele de transport
ale furnizorului, curate si acoperite, ludndu-se masurile necesare pentru a nu suferi deteriorari pe
timpul transportului.

VII. ANEXE
Anexele completeazi specificatia tehnica de produs si face parte integranti din aceasta:
1. Anexa nr. 1 - Schita cuprinzand analiza constructiv — estetica — Centura exterioara
2. Anexa nr. 2 - Schita cuprinzand analiza constructiv — estetica — Centura interioard
INTOCMIT VERIFICAT
Subcomisar de politie (D.)/ SEF SERVIC NTENTA
\ Comisar- e politie
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Anexa nr.1

Analiza constructiv-estetici

Model: Centura exterioara
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Anexa nr.2

Analiza constructiv-estetica

Model: Centura interioara
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